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EP1 - EPREUVE PRATIQUE

Partie EP 1.1 — Etude de fabrication

Durée : 2 heures - Coefficient: 2
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Ce Dossier Sujet contiznt les documents suivants :
-DS 1/4 : Page de garde, perspective de 1’ouvrage.

- DS 2 /4 : Texte de Pépresve, plan de I’élément 2.04 développe.

-DS 3/4 : Plan d’ensemble, plan de 1’é1ément 2,04,
- DS 4/ 4 : Gamme de fabricaticp.

Tous les documents seront rerzis au surveillant 3 la fin de I’épreuve
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Epreuve EP1 - Partie EP 1.1 Etude de fabrication

Durde : Z2h

Coef. . 2




face avant

3 ne de coudage
face arriere pour fabrication
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oo 5‘93 3 Dans le cadre de la fabrication d’une grille pour porte d’entrée a caractere
2% 0 2 © décorative et sécuritaire, placée en feuillure sur la partie haute de la porte.
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5 / 55 5 ON DONNE :
o LA o3 P Les documents suivants :
g ! é : o %
0 % o o - DS 1/4 : page de garde perspective de I’ouvrage
2 32 < - DS 2/4 : texte de I’épreuve, plan de 1'élément rep 2.04 développe
® L8 I -~ DS 3/4 : plan d’ensemble de la grille, plan de I’élément rep 2.04
5 < ® < - DS 4/4 : gamme de fabrication.
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Tracer le carré

T R

/ Ech: 1: 1,5

' : i- Rechercher la longueur développée de 1'é1ément 2.04, réaliser la cotation
de a piéce en complétant le document DS 2/4 (cotes des axes de percage,
des lignes de coudage avant mise en position machine ou coudeuse
manuelle, angle du chanfrein, diamétre de percage), tracer le carré &
1’échelle du document pour passage de I’élément 2.03.
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5 2. Faire I’analyse de fabrication détaillée de I’élément 2.04, sur le document
i DS 4/4, en respectant la chronologie des phases de travail qui vous
pexaissent les plus adéquates simples et rapides.
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Rep Désignatic 1. Nb Matidre Débit
1.01 Traverses 2 Fercarré14 x 14 450
1.02 Montants b2 Fercarréi4 x 14 532
2.01 Motif volute 2 Fer rond diam 10 323
2.02 Motif support volute 2 Ferrond diam 10 360
2.03 Montant central 1 Fercarrét14 x 14 532
2.04 Motif coudé 1 Ferplat20 x5
3 Mofif volute 2 Ferplai 14 x6 350
4 Cintre anse de panier 1 Fercarré14 x 14 604
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GAMME DE FABRICATION

Référence dossier: Date:

Client: Page: &

Ensemble: GRILLE POUR PORTE D'ENTREE

S/Ensemble: 2

Eiément: Motif Coudé 2.04

i) O
Nombre de piéces: 1 NOTE
Type de travail:
Série [ Unitaire | 10
Série renouvelable
Ph{S/P |Op BESIGNATION Machine Gutillage CROQUIS Contrdle
1 Etude et calcul L D, Caiculatrice v
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GAMME DE FABRICATION
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